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CERTIFICAT DE CONFORMITATE

Nre 1466-CT-32018

Dosar tehnic nr.: 1466-CT-32018

Solicitant: Producitor:
S.C. TECHNOCAD $.A. S.C. TECHNOCAD S.A.

str. Vasile Alecsandri, nr.72, str. Vasile Alecsandri, nr.72,
430351 Baia Mare, jud. Maramures, Romdnia 430351 Baia Mare, jud. Maramures, Romdnia

Descrierea produsului:

Produsul: CABINA DE INJECTIE SPUMA POLIURETANICA
CU DISPOZITIV TOOL CARRIER

Model: D.WO.TC.000/2017
Procedura de certificare: CERTIFICARE DE TIP (Schema Ia, cf. EN ISO/CEI 17067:2013)
Standarde de referinta: SR ENISO 12100:2011, EN 60204-1:2006+A1:2009+AC:2013

In baza evaludirii efectuate confirmam ci produsul este in conformitate
cu cerintele tehnice ale standardelor de mai sus si indeplineste pe
deplin cerintele esentiale de sanatate si securitate din:

Directiva Masini 2006/42/CE
Directiva Joasa Tensiune 2014/35/UE

Marcajul CE prezentat aldturat poate fi utilizat sub responsabilitatea
producdtorului sau importatorului dupa completarea Declaratiei de
Conformitate si in conformitate cu Directivele de mai sus.

Acest certificat este valabil numai pentru produsul in configuratia descrisa in anexa si cu respectarea
tuturor reglementarilor legale aplicabile produsului.

Mentinerea certificarii se face in baza respectirii cerintelor din contractul de certificare.

Anexa: Identificare produs - 2 file

Data emiterii: 25.06.2018 : . UNIUNEA EUROPEANA
Data expirarii: 24.06.2023 Satu Mare, Romania
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Reproducerea-parfiala a prezentului eertificat este interzisi
Prezentul Certificat de conformitare este valabil numai dacd este publicat pe site-ul www.ceprom.ro
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ANEXA
la Certificatul de Conformitate nr. 1466-CT-32018

IDENTIFICARE PRODUS

Produsul: CABINA DE INJECTIE SPUMA POLIURETANICA
CU DISPOZITIV TOOL CARRIER

*model: D.WO.TC.000/2017

*tip evaluat: seria nr. 001

*fabricat de: S.C. TECHNOCAD S.A.

*cu sediul in: str. Vasile Alecsandri, nr.72, 430351 Baia Mare, jud. Maramures, Romdnia
*locul de fabricatie:  str. Vasile Alecsandri, nr.72, 430351 Baia Mare, jud. Maramures, Romania

*domeniul de utilizare: Produsul este utilizat pentru fabricarea unor componente prin injecfia spumei
poliuretanice in diferite matrite.

Continutul Dosarului tehnic:

e Descrierea generald a produsului;
Plan de ansamblu;
Schema electrica de actionare §i comandd;
Schema pneumaticd;
Documentatia tehnicd a produsului care permite evaluarea conformitdfii:
Raport de evaluare CEPROM-CERT nr 1446-CT-32018/11.06.2018;
Raport de incercare CEPROM-LCI nr. RI 431/08.06.2018;
Declaratii de conformitate pentru componentele din colaborare;
Instructiuni de utilizare
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ANEXA
la Certificatul de Conformitate nr. 1466-CT-32018

IDENTIFICARE PRODUS

Produsul:

CABINA DE INJECTIE SPUMA POLIURETANICA

CU DISPOZITIV TOOL CARRIER

*caracteristici constructive si functionale

Caracteristica

UM

Valori

Material injectat

Spuma poliuretanica

Timp/ciclu

min/reper

aprox. 5

Cilindru pneumatic inchidere/deschidere
ramda superioard

Camozzi 61M2P12540500

Cilindru pneumatic blocare ramd
superioard in pozitia deschisa

Camozzi 61 M2P05040050

Cilindri pneumatici inchidere ramd
superioard (inainte ca sistemul airbag sd
intre in funcfiune)

Camozzi 61M2P05040050)

Unghiul de deschidere ramd superioard

80

Airbag Aventics (Rexroth)

BCR-715-135-SB

Forta de apasare airbag

100

Cursd max. airbag

130

Distanta max. intre platourile de
prindere a matritelor (cu airbagul jos)

490

Zona activa a mesei de agezare a
matritelor

800x800

Distanta minima intre platourile de
prindere a matritelor

mm

370

Greutate sectiuni matrite

kg

max. 300

resiune

bar

1,5 (circuit inchis)

Alimentare cu apa

temperaturd

°C

70-85 (reglabila)

Presiune aer comprimat

bar

6-8

Tensiune de alimentare

Vea/Hz

230/50
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